РАСЧЕТ ЭКОНОМИЧЕСКОЙ ЭФФЕКТИВНОСТИ ПРОЕКТА (для ТМС)

Цель раздела: рассчитать технологическую себестоимость обработки детали и определить экономическую эффективность проекта. 
Исходные данные 
1. Наименование материала для изготовления детали, расход материала на единицу изделия, цена материала на единицу изделия (или стоимость заготовки).
 2. Число операций в технологическом процессе, норма штучного времени на выполнение i-ой операции (машинное время), трудоемкость технологического процесса.
	№ операции
	Наименование операции
	, мин

	
	
	



1. Метод расчета технологической себестоимости
Технологическая себестоимость детали это сумма затрат на осуществление технологических операций её изготовления без учета покупных деталей, узлов. Она включает все прямые расходы, связанные с содержанием и эксплуатацией технологического оборудования, при помощи которого изготавливается продукция. Технологическая себестоимость - один из основных показателей технологичности конструкции изделия. Технологическая себестоимость может быть рассчитана поэлементным или нормативным методом.
Поэлементный метод определения технологической себестоимости включает расчет следующих статей затрат:
1. Затраты на основные материалы или стоимость заготовки (М).
2. Заработная плата основных производственных рабочих (Зо).
3. Амортизационные отчисления на оборудование и дорогостоящую оснастку с длительным сроком службы  (А).
4. Затраты на технологическую электроэнергию (Sэ).
5. Прочие затраты (Зпр).
Расчет затрат технологической себестоимости поэлементным методом сводится к суммированию перечисленных статей:

Ст =М+ Зо + Зстр + А + Sэ + Зпр

1. Затраты на основные материалы
Потребность в основных материалах определяется исходя из их плановых норм расхода на единицу продукции.
Мд =  С∙Ц – Сотх ∙ Цотх
где С – расход материала на единицу изделия, кг;
Ц – стоимость материала, руб./кг;
p – количество наименований материала на единицу изделия
Сотх – масса реализуемых отходов, кг.;
Цотх –  стоимость отходов, руб.

В качестве затрат на материалы можно использовать стоимость заготовки. 

2. Заработная плата основных производственных рабочих
В основе фонда заработной платы лежит прямой фонд заработной платы, включающий оплату труда сдельщиков по расценкам и повременщиков по тарифу. 
а) при сдельной системе заработной платы
Зо=(1- )
	
где m – число операций в технологическом процессе;
  – норма штучного времени на выполнение i-ой операции, мин;
 Ч – тарифная ставка на i-ой операции, руб., определяется по таблице 1;
 Км – коэффициент, учитывающий оплату основного рабочего при многостаночном обслуживании и определяемый по таблице 2;
 а – коэффициент, учитывающий дополнительную заработную плату (10 %), 
б – коэффициент учитывающий отчисления на социальные нужды (30 %). 

Таблица 1 – Часовые тарифные ставки для рабочих предприятий машиностроения
	Категория рабочих
	Тарифный разряд

	
	1
	2
	3
	4
	5
	6

	Станочники-сдельщики
	136,5
	142,01
	148,78
	155,88
	173,08
	[bookmark: _GoBack]192,06



Таблица 2 – Значения Км

	Число обслуживаемых станков
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	Км

	1
	0,65
	0,48
	0,39
	0,35
	0,32
	0,3
	0,29



а) при повременной системе заработной платы
Зо=(1- )
где  – трудоемкость технологического процесса, ч.;
Ч – тарифная ставка на i-ой операции, руб., определяется по таблице 1.

Результаты представить в таблице 3.
Таблица 3 – Заработная плата основных производственных рабочих
	№
	операция
	
	Тарифный разряд
	Ч, руб/час
	Км
	а
	б
	Зо, руб.

	
	
	
	
	
	
	
	
	

	итого
	
	
	
	
	
	
	
	




3. Амортизационные отчисления на оборудование и дорогостоящую оснастку с длительным сроком службы
А=

где К – первоначальная стоимость оборудования (оснастки) на i-ой операции, руб.(определяется по приложению 1);
 На – годовая норма амортизационных отчислений на оборудование (оснастку) на i-ой операции (%), определяется по по приложению 1;
 Fд – действительный (эффективный) фонд времени работы оборудования (оснастки), ч (при односменном режиме работы – 2070 ч; при двухсменном режиме работы 4140 ч.)

Результаты представить в таблице 4.
Таблица 4 – Амортизационные отчисления на оборудование
	№
	операция
	
	К, руб.
	На, %
	Fд, ч
	А, руб.

	
	
	
	
	
	
	

	итого
	
	
	
	
	
	



4. Затраты на технологическую электроэнергию (Sэ).

[image: ]

где Цэ - цена 1 кВт∙ч электроэнергии (3.52 руб.); 
Кn – коэффициент загрузки оборудования по мощности (для станков с ЧПУ-0,8).
Кw – коэффициент, учитывающий потери электроэнергии в сети (1,05-1,1); 
nэ – КПД электродвигателей оборудования (0,8-0,95);
Ni – суммарная установленная мощность электродвигателей; кВт, определяется по приложению 1.
Кxi – коэффициент, учитывающий дополнительные затраты энергии во время холостого хода (1,05-1,1).

Результаты представить в таблице 5.
Таблица 5 – Затраты на технологическую электроэнергию
	№
	операция
	
	Цэ, руб./ кВт∙ч
	N, кВт
	Кn
	Кw
	nэ
	Кxi
	Sэ

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	итого
	
	
	
	
	
	
	
	
	



5. Прочие общепроизводственные затраты
[bookmark: bookmark1]Пр = Зо∙коп.	
где коп – коэффициент, учитывающий прочие общепроизводственные затраты, отнесенные к заработной плате основных производственных рабочих, либо к сумме основной заработной платы основных производственных рабочих и затрат, связанных с работой оборудования соответственно; Коп = 0,20...0,25.

Результаты расчетов представляем в таблице

Таблица 1 – Калькуляция технологической себестоимости обработки детали
	Статья затрат
	Стоимость, руб.

	1. Основные материалы
	

	2. Заработная плата основных производственных рабочих
	

	3. Амортизационные отчисления на оборудование и дорогостоящую оснастку с длительным сроком службы  
	

	4. Затраты на технологическую электроэнергию
	

	5. Прочие затраты
	

	Технологическая себестоимость
	





2. Расчет экономической эффективности проекта
Понятия «экономический эффект» и «экономическая эффективность» относятся к числу важнейших категорий рыночной экономики. Эти понятия тесно связаны между собой.
Экономический эффект предполагает какой-либо полезный результат, выраженный в стоимостной оценке.
Экономическая эффективность - это соотношение между результатами хозяйственной деятельности и затратами живого и овеществленного труда, ресурсами.
В показателях выручки (объеме реализованной продукции), дохода, прибыли выражается полезный результат деятельности фирмы в стоимостной форме. Их принято называть показателями экономического эффекта, который является величиной абсолютной (руб./ед. времени).
В отличие от экономического эффекта экономическая эффективность - величина относительная. Определить её можно лишь сопоставив экономический эффект как результат деятельности с затратами, которые обусловили этот эффект. Чаще всего экономическая эффективность определяется коэффициентом экономической эффективности в зависимости от того, в чем выражен экономический эффект и какие затраты учитываются при расчете, коэффициент экономической эффективности может рассчитываться по-разному, но суть остается той же. 
Оценка экономической эффективности лежит в основе управления инвестиционной деятельностью предприятия, так как выбор инвестиционных проектов осуществляется по критерию экономической эффективности и показателям её характеризующим.
Экономичность вариантов технологических процессов можно определить путем сравнения сопоставимых затрат, которые составляют технологическую себестоимость. 
Годовой экономический эффект, руб.
Эгод = (Сз – С пр)∙ Nпр,

где Сз – себестоимость единицы продукции на заводе, руб.;
С пр – себестоимость единицы продукции по проекту, руб.;
Nпр – годовой объем производства продукции, шт.

Результаты расчета технико-экономических показателей и годового экономического эффекта подтверждают целесообразность проектируемых мероприятий.
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приложение 1
Основные технико-экономические характеристики станков с ЧПУ (принять при расчете оптовой цены 1 у.е. =100 руб.)
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